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Requisiti per l'installazione

L'installatore Wcam2K ¢ un file il cui nome e del tipo:
Wcam2KInstaller_NOMECOSTRUTTORE_NOMEMACCHINA.exe

e puo essere disponibile all'indirizzo:
http://www.dmrsoftware.com/free/installer/WCam2KInstaller_NOMECOSTRUTTORE_NOMEMACCHINA.exe

oppure essere fornito direttamente dal costruttore o da DMRSoftware

SISTEMA OPERATIVO WINDOWS 32/64BIT
SCHEDA GRAFICA 2GB O SUPERIORE
RAM 2GB O SUPERIORE

Ad esempio:
Specifiche dispositivo
Processore Intel(R) Core(TM) i7-2700K CPU @ 3.50GHz
3.50 GHz
RAM installata 16,0 GB

Specifiche Windows

Edizione Windows 10 Pro
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Installazione

Eseguire l'installatore

. Seqguire i passaggi, impostando il direttorio che si intende utilizzare per il

software, normalmente C,D:\WCam2K (cartella principale)

L 3
Selezione cartella di installazione ‘
Dove vuoi installare WCam2K? C

WCam2K sara installato nella sequente cartella.

Per continuare seleziona "Avanti”.
Per scegliere un'altra cartella seleziona "Sfoglia".

‘C:\Program Files (x86)\WCam2K Sfoglia...

Sono richiesti almeno 135,5 MB di spazio libero nel disco.

Annulla
dal tasto Sfoglia:

W
Selezione cartella di installazione @
Dove vuoi installare WCam2K? C

WCam2K sara installato nella seguente cartella.

Per continuare seleziona "Avanti".
Per scegliere un'altra cartella seleziona "Sfoglia".

[G\WCam2K [ sfoglia...

Sono richiesti almeno 135,5 MB di spazio libero nel disco.

Avanti Annulla
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3. Tasto destro sulla cartella principale:

]

Generale Compatibilita Sicurezza Dettagli Versioni precedenti
Nome oggetto: D:\WCam2K\WCam2K .exe

Utenti e gruppi:

SR Authenticated Users

52 SYSTEM

52 Administrators (SDM-OFFICE\Administrators)
52 Users (SDM-OFFICE\Users)

Per cambiare le autorizzazioni scegliere
Modifica. Madifica...

Autorizzazioni per Authenticated Users Consenti Nega

Controllo completo
Modifica

Lettura ed esecuzione
Lettura

Scrittura

Autorizzazioni speciali

Per autorizzazioni speciali o impostazioni avanzate
scegliere Avanzate.

Avanzate

OK Annulla Applica

4. Selezionare Sicurezza — Modifica e selezionare consenti su ogni utente e

applicare
5. Sul desktop compare il collegamento per avviare WCam2K

WCam2K

o nel caso si puo creare dalla cartella principale col tasto destro sopra
WCam2K.exe selezionare invia a — desktop
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Configurazione licenza

Il software licenza si avvia in versione DEMO con lo sfondo del logo CAD-CAM in
rosso ed e visibileala scritta DEMO in Sistema — Informazioni sul Programma:

PRI Ll il Software version [v10.2.4 287|{DEMO}}$02]0.0-33 761 [134]

@ Processor Processor Intel Pentium 10GHz (10000000KHz)

Windows version Windows (w10.0] [13042] 64bit

J A

8

(==

Random Access Memory Avail phis.:10.7GB Tot.phis.:16.8GB Tot.vit.:2.1GB Avail.vit.1.8GB
Architecture /postprocessor ntel / TMac

Processors Number 8 |04 mag 2021 13:02.14 s2esearHa2YITEY

Last Processing Time (0"

Vectors Number Pts=0 Closed=0 (ClkWise=0,
CounterClkWwise=0) Dpen=0 Single pts=0
Lines=0 Arcs=0 Showed=0

Domain 'SDM-OFFICE User: simon
IP [192.168.1.212

Mac address Card: [00000001] Intel(R) 82579V Gigabit Network Connection C8:60:04:75:03:44

S
S W [ systemSave (G SystemLoad (¥ Reconfigure \/ oK
congiedy: Enboresdero® BAD Sudi 104 Sy

[H1{885482207]

1. Inserire la chiave di protezione del software
2. Lanciare Wcam2K(lo sfondo del logo CAD-CAM deve essere grigio)

Ripristino/Salvataggio configurazione

Se il programma perde i parametri di configurazione, ad esempio si trovano i
valori a zero nelle pagine di configurazione di WCam2K & possibile ripristinare la
configurazione di default:

1. Avviare il software e aprire il menu Sistema — Informazioni sul Programma
@&

RNRAYRE RENNAN Software version v.10.2.4 287|{DEMO}}$02] 0.0-33.761 [134] =
@ Processor [Processor Intel Pentium 10GHz (10000000KHz) a = -l
Windows version Windows (/10.0) [19042] 64bit =

Random Access Memory Avail phis.:10.7GB Tot.phis.:16.8GB Tot.virt.:2.1GB Avail.vit..1.8GB
Architecture /postprocessor ntel / TMac
Processors Number |8 (04 mag 2021 13:02.14 AT4OAT0 /1 29T
Last Processing Time [0
Vectors Number Pts=0 Closed=0 (ClkWise=0,
CounterClkWise=0) Dpen=0 Single pts=0
Lines=0 Arcs=0 Showed=0

Domain SDM-OFFICE User: simon
IP 192.168.1.212

Mac address Card: [00000001] Intel(R) 82579V Gigabit Network Connection C8:60:04:75:03:44

&
< W [ systenSave B SystemLoad (¥ Beconfigwe g/ 0K
congedy; nboreadero® MAD Sndio 104

[1){885482207] e

. Premere il tasto riconfigura

Il salvataggio della configurazione avviene premendo il tasto Registra
Sistema e vine creato un file con estensione .bkp

4. Per caricare il file di backup della configurazione premere Carica Sistema

W N
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Configurazione WCamZ2K

1. Avviare il software e aprire il menu Sistema — Direttori

Vacuum Drawings

Background images

ID:'\WCamZK\WEam\Iaslre\pmgelli lastre

& Folders Structure X
S [D:AWCam2ZKAWEam\3D models | =
- [DAWCam2K\WEamitemp |[-
R [DAWE amZK\WEam\fonted |[=
Dramingajorofects [DAWCam2KAWECam\Dati |[=
DXF Format Drawings [ DAWCamZK AW am\DatiDsf |[=
Working Fies (I50) [DAWCamZKAWEam\Dativgeode [
Working Sequences iD:\WCamZK\WCam\ma:m }
Drawing Particars [DNWCam2K\WEam\Part |-

iD:\WCamZK\WCam\ventose }

Magazzino Utensili

Working images
Main search folder

Search options folder

[D:AWCam2K W Cam

D:AWCamZK AW Cam'wik plane

ID:\WCamZK\WCam\Iaslre\progelti lastre

[DAWCam2K W am\Dati

lD:\WCamZK\WCam\Dati

Pieces file position =Y Dl DWW CamZKA\WCam\Utilsharchivio. TRP

[CJEnable project folder (same files location)
[CJForced

et 4
g If'\f""’ cReset folders > Cancel + 0K

2. Selezionare RICONFIGURA e per correggere e impostare i direttori di default
nel percorso di installazione della cartella principale WCAmM2K scelta

3. Impostare eventuali percorsi ad esempio per salvare direttamente in
macchina i file di lavoro:

Working Files (ISO)

DN Cam2K W Cam\D ali\geode —_—

4. La personalizzazione di WCam2K si ha agendo sulle seguenti finestre:
o Sistema — Parametri Generali

ﬂ System Parameters X
Connection Tollerance 0.4 AreaX 2000 -
- 100 1500 areme
Origin X Area Y
Origin Y -100 Overmaterial Position 5 -
k
Ne Origin o | IS0 Blocks Number Step 0 §=§ Work

[ vectors Signaling ON

@ Bas-Relief Woarking

[[] work Plane Vectors Signaling ON

With SHIFT Magnetic Connection to Drawings

Magnetic Connection to Second Plane
X Cancel

Direction Arrow Vectors
Save last drawing
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Sistema — Parametri Generali — Sub-Parametri

m System SubParameter X
Decimals Optimization
. Work Sequence
Measurements decimals S
Vectors Minimal Length Automatic Fillet on Cycloid
&0 extencio - A Always sequence of point to arcs
i 510 [Jsaw cuts sorted by direction +
Arrows Dimension [ 5aw cuts sorted by indination +
Cursor Dimension (] Expanded Files Window
’ Double dlick or Menu for starting point
Characters Height on Screen O
Auto selection on lathe working
Grid Step 100 [C]Enable group selection for workings
Compensation Chordal Step 1 a PPDMRSoftware v l
Minimal Chordal Step =t
&y poster .
"0Cessor
Maximal Chordal Step [
Automatic Saving Timer D '.5 Enalish w | \ Bianco Statu |
Kind of Machine Units ==
(®) Routing Disc ® mm
Lathe JetCut Monik -
onitor Arial
Wire 1
A > Cancel v OK
Sistema — Parametri Generali — Lavoro
& Working Parameters x
Cutting  Excavation Blade | ]
Work Parameters Main Tool
@ Axial ORight Oleft Cutting Depth ﬂ ¥
%gﬁ:&m‘;‘? E;‘{““ :’;“ :ges“f"“ RIS || penetraton Stepistarting depth
isc at the
Indined Plane Reference Dimeter Oene
Clopposte @contour Oangled Ofixed  OR0 Penetration/ascent speed
:g; Miling 3 [Jrause Spindle Speed E’
eference Drawing
Contouring starting point Tool S ‘ Tool Number :’
tore
Oeresettng Tool Corrector u
Surface projection Piece moving Tangent Approach  Cross-section Disc Thickness 0.0
Entry Distance A5 Dfft| Exit Distance Holes Distance et
%Entry Arc * 1 et A EX Corrector Increment rp 00 foo |
Entry Incremental X ¥ Exit Incremental X > Dynamic wear R Ry 00
Entry Incremental Y : Exit Incremental Y : Priority g =1 H]
— —— naoniege || po_|0/30
@Tangent  OLinear @Tangent  OlLinear ~ ] Tangent Approach [Fioating
& Cross-section [Jrolishing Cycle
Dfestenty [JFast Ext [JConnected cross-sections [ _JRetouch
[ Aligned increment (X infout) [inked cross-section [Jindined Bottom
[Jsurface projection Oere-cut
[[] Advanced penetration [pre-driling
7} New Drawing New Work 23! Same Drawing Add Work ‘ 3 0t ‘ | X Cancel / save
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o Sistema — Parametri Generali — Lavoro

s g X
Kind of Work
[JFinishing [JRoughing
Tool Movoment Work Options
Linear [[J contour Execution
Concentric Concentric from Centre

Linear and Crosswise Optimized Disc Cuttings

= G | SkriotheMateal g |

paralll [IFixed Lowering Position

r 0.0 )

Corner fillts []Fast Processing [orived surface projection 1 p
Lathe opposite direction 2

(@) Level Cutting

®
[lBasin [Jvertical steps &@
[Jovertumed Start distance

Feed Step Feed Speed B[00 a Minimal R adius 0.0
Vertical Step Penetration Speed e 0.0
Angular Direction 10., a0 Spindle Speed - &
Concentric below 0.0 Tool Number l:] |

D X Cancel

[ thickness

' Save

Tool Advanced penetration |

o Sistema — Parametri Generali — Sub-Parametri — Basic.Conf
(doppio clic sotto la bandiera per visualizzare il pulsante) la configurazione puo
cambiare per ogni tipologia di macchina e opzioni software aggiuntive
lg English v‘ [ Bianco Statu v‘

wrs [=1
I Basic.Conf.

Arial
eal X Cancel

o Generale
& Basic configuration X

General Graphic ‘WCuts ‘WPaving and network

[CJEnable w2KGCEdit as text editor
[M1Bas-relief projection as matrix, auto-complete

Resolution

Pivot anguler tollerance [Cisplays the Project notes' when opening a document
Angular tolleance bas-relief edges [“1zoom drawing extension on file opening
. [ Tool image preview from tool list
Mngydar; tollefainge o centiel aide Seand New [CJForce work recalculate even if not nodified
Hortogonal direction splits number [ Drawing area in full screen mode
[Fsave the projects in the last available format
TR e M [Iselected font for dictionary characters set
Checking step on Nesting 2D-FBP [IProject save request after working saving
E Project print request after working saving
Working button favorite indination angle E Bas-relief surface import as points doud (XYZ)
3D generation model sagitta [[]Enable server mode g
[C]Enable network connection
Offset distance over slab pieces movement [ Enable tool reference work position
[CJEnable multi-inciination retouch
[]substituted file selection window
Move work starting point on oriented dosed contours
[(Isave the work plane(Save As)
i 5 E Show the conversion buttons on the input box
Cutbridges configuration 0.0 [[]sequenza di lavoro WCuts associata allo sfondo e alla bancata

:R [Richiesta conferma nomi strutture dati di lavoro(stesa, bancata,ecc
‘ m o m [M1Pavings source file attached to the planning file

XK Cancel v OK
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o @Grafica
%Basr

General Graphic WCuts WPaving and network

[MHide tool path if not worked

Toobar to the right
[ Transparent Wes background

Create working area image every working
[ show work contour projection in rendering

Text offset from measurement reference [(]Show tool path in rendering

Drawings thickness
Drag drawings thickness

Groups name font height rate

Cursor scroll speed (0.05) [ show projection surface in rendering
[ show arrow tool position on small diameter tool path
[ Enable transparent colour of dosed contours
[ Allow 3D model showing on 3D simulation
[ Always show disc cut extension even without collision
[M1show cross in tool center during 2D simulation
[A change color every new working in Sim2D

ERuler to left Mright M top Mbottom [ convert the imported drawings(DXF) to measure Lnits
[Imuitiple photos management
[(IMultiple images sources management
[ show the cursor beams
Closed contours fill color intensity [ Enable blinking spot on coliisions

2D tool path color from tool store
[]Disable the contact point on 3D rendering
[(]show rapid movement vectors as dashed

Show the pads contour on pieces movement

[JExif background images dimensions

X Cancel I v 0K

o WCuts — Lavorazione Ritocco Grafica Dxf
Configurabile se I'opzione CutManagement e attiva. In queste finestre & possibile
personalizzare le impostazioni quando si lavora con WCuts

* Ba X
General Graphic WCuts  \WPaving and network
Increment of depth over material thickness Lavorazione Ritocco Grafica Dxf
WCuts offset gap indined and vertical cuts I:] Positive incination angle for undercuts
Distance movements offset l:] [ Auto-add all needed cuts
WCuts cuts at the end correction [CJcuts from bottom after separation, not piece by piece
Nibbling drill step E} Arc cuts with connected cuttings
Angular tolerance on superimposition IE Disable contour workings
Distance tolerance on superimposition [[JEnable extra movements to avoid undersize pieces
Distance tollerance between cuts superimposition Opening cuts to hole center if both enabled
Cuts-pieces collision tollerance [“Enable core drill on single points
Minimal radius for arcs execution [ Get the depth increment from the working sequences
Material density (Kg/m?) [[15lab bottom opening cut check
Automatic separation minimal side size [evita i taglo dei contorni interni
V1 i I
Blade cut mirimal length [ Workings sorted by selected work sequence tools
Indined cuts  Step El '/
Arcs cuts Stey Yo
> ] ]

WCuts sorting Piece callision checking Pieces moving direction

Obyarea Semiautomatic O none (O south-west G

O alphanumeric Whiesting @ north-east (default) O south-east = E@ |i>

always
(® numeric Ororth-west
X Cancel v OK |
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o Wpaving and Network
Configurabile se l'opzione WPaving e attiva. In queste finestre e possibile
personalizzare le impostazioni quando si lavora con Wpaving, database e Rete
F

General Graphic WCuts WPaving and network

WPaving locazione database

[[] Stazione di generazione delle lavorazioni ‘

[ pieces confirmation execution modality (2D simulation) ‘

X Cancel v OK

10
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Configurazione Post-Processor

La configurazione del Post-Processor avviene da Sistema — Parametri Generali —
Sub-Parametri selezionando il pulsante Post-Processor
1. I parametri da inserire e le opzioni da attivare dipendono dalla macchina e
dal controllo numerico
2. Impostare la configurazione del simulatore da cercando il pulsante:

@

che puo trovarsi in una sotto pagina del post-processor come ad esempio la
pagina Configurazione
3. Se non e presente il modello della macchina e/o non sono presenti i
parametri per definire gli assi, origini e limiti, caricare il modello e
configurazioge dal pulsante, ricercando il file .MST

it | seq |ofsa |ofso | hid |
00 100

Stlmodel
Z+{RapCol) [ padAief
indle

[] PosByOpenGL
Difset before & afte rtalion

o [x |y |z |c
2051 1731 800 00

1 2051 | 731 436785 00 0o 2031 436785 00 00

1000 1% 00 3050 1000 130 |00
1215 00 10 130 90 00 10 130 90 1 XY YZ XZ XYZ <

nin
>

max 7

m/min | 30000 | 25000 | 7000 | 30000 | 30000 30000 | 30000 30000 | 30000 Rouhstep Toplevel [Vog

mwE | 700 40 700 700 700 700 700 700 700 u s | 5 = (o0 =-d VoK

?

4. Impostare il percorso della cartella dei componenti del modello della
macchina dal pulsante .STL

Disinstallazione WCamZ2K

La disinstallazione del software puo essere fatta da Pannello di Controllo di
Windows o dal avviando il file presente nella cartella principale del software che
ha nome: unins000.exe
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